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Iszapsiiritd berendezések vezérlése TWIDO PLC-vel,
adatforgalom PROFIBUS DP-n a folyamatiranyitas felé
LUFP7 segitségével

Iparag: koérnyezetvédelem, szennyvizkezelés (FCSM Zrt., Dél-pesti szvt.)

Alkalmazas: A két berendezés a szennyviztisztitds soran keletkezett iszapot siriti. A mivelet
soran a vezérlés felligyeli az inditasi sorrendet, a berendezést kiszolgald szivattyuk
védelmeit, a szivattyuk teljesitményét szabalyozé frekvenciavaltokat. Adatokat fogad
ill. tovabbit a folyamatiranyité rendszer felé, automata Uzemmaoddban az inditd
parancs is a SCADA-t6l érkezik. A telepen PROFIBUS DP halézat biztositja az
Osszekottetést a helyi vezérlések és a kdzponti iranyitas kozott. Ehhez, a meglévd
halozathoz kellett illeszteni a sirit§ vezérlését.

A berendezés tervezése soran figyelembe kellett guages

venni, hogy a telep folyamatos mikodését fenn =
kell tartani, és a berendezéseknek a rendszerbe
illesztését a lehetd legkisebb allasidé alatt végre
kell hajtani. Ez, és a terepi busz esetleges
meghibasodasatol fliggetlen lGzemvitel miatt
kialakitasra kerllt egy huzalozott kézi Uzem,
valamint beépitésre kerilt egy MAGELIS panel,
amely a hibalzenetek kijelzésére, valamint az I
ideiglenes Uzem alatt az automata Uzem
paraméterezésére és inditasara szolgalt.

A terepi buszhoz a vezérlés LUFP7
gateway-jel csatlakozik, ez biztositja az
atjarast a MODBUS és PROFIBUS DP
halozatok kdzott. El6re deklaralt terlleten
kapjuk ill. adjuk a berendezések
uzemallapot és hibajeleit, klldjuk az
analég mérési adatokat, kapjuk az indit6
parancsot, valamint a szivattyuk elérni
kivant szallitasi teljesitményét.

A gateway-t a legkdzelebbi, mar
meglévd, PROFIBUS halézaton |évé
vezérlészekrényben helyeztiik el, mivel a
modbuszos halézat egyszerlbben
atvihet6 volt. A csatlakoztatas és
konfiguralas miatti allasidét igy a
minimumra tudtuk csékkenteni.
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A TWIDO PLC a modularis CPU-bdl, 4 db digit I/O, 2 db analég I/O és egy RS485
kommunikacios bévitékartyabol all. A diszkrét kimenetek relések, kozvetlendl
kapcsoljak a berendezések magneskapcsolmt A nagy teljesitményl szivattyuk
frekvenciavaltoi kuldon szek- !

rényben lettek elhelyezve,
kdzelebb a szivattyukhoz.

A berendezés iranyithato
az éplletben lévé
szamitégéprél, valamint a
diszpécserkozpontban lévo
géprél is. Uzemszeriien egy
gép mikodik, a masik e
meleg tartalék. Indulaskor a ,‘
mosodvizszivattyu indul
elséként, ha elegendd a
viznyomas, megkezdédik a szalagsz(ir§ nedvesitése. Ezutan indul a flokulator, majd
a poli- és iszapszivattyu. A sdritett iszapot tovabbitd szivattyut egy ultrahangos
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analég szintérzékelé inditja, és szabalyozza a teljesitményét. Késébbi fejlesztés
soran beépitésre kerlltek mennyiségmérdk, amelyek segitségével mar képes a
berendezés adott szallitott iszap- és polimennyiség szabalyozott adagolasara.

TWIDO modularis PLC, MAGELIS XBT-N200 kijelz6, LUFP7 gateway, ATV11,
ATV38 frekvenciavaltok



